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Niniejszy zatacznik jest integralng czescig Specyfikacji wymagan technicznych (Lastenheft)
zawierajgcg wykaz wymagan energetycznych dla zaktadéw SITECH Polkowice oraz oddziatu w
Gtogowie i Wrzesni.

Przed ztozeniem oferty mozliwa jest konsultacja z osobami ujetymi w ogélnej Specyfikaciji
Technicznej Zaméwienia.

1. Czesc ogdlna
1.1. Przepisy

W odniesieniu do wyposazenia elektrycznego i urzadzen sterowniczych niniejszego dokumentu
nalezy przestrzegac dyrektywy maszynowej MD 2006/42/WE.

2. Czesc techniczna

2.1. Dane techniczne

Niniejszy zatgcznik jest integralng czescig  Specyfikacji wymagan technicznych (Lastenheft)
zawierajaca wykaz wymagan energetycznych dla zakiadéw SITECH Polkowice oraz oddziatu w
Glogowie i Wrzesni.

Przed zlozeniem oferty mozliwa jest konsultacia z osobami ujetymi w ogdlnej Specyfikacii
Technicznej Zamoéwienia.

1. Czesé ogdlna

1.1. Przepisy

W odniesieniu_do wyposazenia elekirycznego i urzgdzen sterowniczych niniejszego dokumentu
nalezy przestrzegac dyrektywy maszynowej MD 2006/42/WE.

2. Czes¢ techniczna
2.1. Dane techniczne

Kolor szafek: RAL 7032 wewnatrz i na zewnatrz (preferowane)

Kolory zyt przewodow: cze$¢ sitowa min. 2,5mm? Czarny
odptywy sitowe ponizej 10A=1,5mm®  Czarny
napiecie state 24V, min. 1 mm? Jasnoniebieski
napiecie obce 24V=1,5mm? Pomaranczowy
napiecie sterownicze 230V~/50Hz Czerwony
przewéd zerowy ogdélny w obwodzie, niebieski
min. 2,5 mm

Temperatura otoczenia: poziom hali: maks. 40°C
poziom transportu: maks. 45°C
strefy przydachowe (szedowe): maks. 55°C

Wszystkie pola szaf sterowniczych nalezy w catosci okablowaé przy zastosowaniu wyzej
wymienionego systemu okablowan.
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Kazda grupa szaf sterowniczych posiada¢ bedzie po wewnetrznej stronie drzwi szafy sterownika
SPS (PLC) rozktadany schowek na rysunki. Wszystkie pozostate elementy szaf sterowniczych
wyposazone zostang w metalowa kieszen do przechowywania schematéw potgczen.

taczniki zblizeniowe nalezy stosowac ze ztgczami wtykowymi z 2 diodami LED oraz pinout.

Zabudowe szafy sterowniczej nalezy wykona¢ w wersji bez mozlwiosci uzycia bezpiecznikdéw
topikowych. Od odptywu wylgcznika gtéwnego az do 16 A wigcznie takze dla odptywoéw pradu
tréjfazowego) nalezy stosowac bezpieczniki samoczynne z wytgcznikiem pomocniczym, ktére pod
wzgledem techniki sterowania musza by¢ kontrolowane z poziomu PLC.

Wszystkie zestyki stycznikbw musza odpowiada¢ gérnym i dolnym wartosciom obcigzenia, aby
zapobiec ich utlenianiu sie.

Wszystkie szafy sterownicze wraz ze skrzynkami zaciskow itd. nalezy wyposazy¢é w zamek E1.
Wszystkie rozdzielnice i szafy rozdzielcze nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Jezeli urzadzenia bedg wyposazone w napedy rownolegte, wowczas wymagana jest synchronizacja
ruchowa.

Wszystkie kable meldunkowe i sygnalizacyjne musza by¢ wyposazone we wtyczki LED.
Gniazda wtykowe sieci Ethernet muszg posiada¢ zabezpieczenie klasy IP-65.

2.2. Zbieranie informacji o zuzyciu energii elektryczne;j

Maszyne produkcyjna nalezy wyposazy¢ w urzgdzenia umozliwiajace pomiar zuzycia mediow:

- Energia elektryczna: analizator energii AS 3-mini marki Twelve + przekfadniki prgdowe dobrane
odpowiednio do mocy maszyny produkcyjne;.

Analizator energii musi by¢ fizycznie podtaczony na szynie DIN szafy elekirycznej maszyny
produkcyjnej wg instrukcji tegoz urzgdzenia. Przektadniki pradowe muszg by¢é zamontowane na
przewodach prgdowych urzgdzenia. Reszta prac, czyli cata konfiguracja zostanie przeprowadzona
przez dziat CUR.
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2.3. Tryb Stand-by

Maszyna oraz jej peryferia muszg mie¢ mozliwos¢ przetgczenia w tryb Stand by, ktory w mozliwie
maksymalny spos6b ograniczy zuzycie energii, ale jednoczesnie pozwala na szybkie wznowienie
pracy.

2.4. Inteligentne oswietlenie maszyn

Kazda maszyna jak rowniez oswietlenie stanowiskowe tejze maszyny powinno by¢ wyposazone w
oswietlenie energooszczedne LED.

Oswietlenie maszyny jak réwniez cata maszyna powinna mie¢ mozliwos¢ przetgczenia w tryb
oszczedzania energii. To znaczy, ze oswietlenie musi by¢ podzielone na 2 obwody.

-obwod  1: niezbedne oswietlenie miejsca pracy, wigczane i wytgczane przy pulpicie gtdwnym.
-obwod 2: inteligentne oSwietlenie wnetrza maszyny. To oswietlenie bedzie rowniez
wigczane/wylgczane przy gtownym pulpicie maszyny, wylgczane jednak automatycznie przy
zamknietych drzwiach w automatycznym trybie pracy maszyny. W kabinie jest wtedy dostepne tylko
os$wietlenie podstawowe, ktore jest wystarczajgce do pracy. Przy otwartych drzwiach ochronnych
wigczane sg wszystkie 3 fazy.

Przy drzwiach ochronnych jest zainstalowany dodatkowy wigcznik, ktéry w kazdym czasie przy
zamknietych drzwiach ochronnych moze by¢ wigczony.

2.5. Elektrozaw6r sprezonego powietrza

Kazda maszyna produkcyjna powinna by¢ wyposazona w zawor kulowy 964 DN 15 mosigdz PN 65
z napedem elektrycznym 24 V (AKE964-1/2-L10-24V). W czasie braku produkcji (gdy maszyna nie
produkuje) elektrozawér odcina natychmiast doptyw sprezonego powietrza.

2.6. Ostony sitownikéw

Ze wzgledu na proces spawania sitowniki woudowane w matryce muszg by¢ ostoniete materiatem
iskroodpornym (np. blacha)

2.7. Weze iskroodporne

W czeéci roboczej matrycy/urzadzenia przewody sprezonego powietrza muszg by¢ pokryte
dodatkowo ostong iskroodporng.
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2.8. Zastosowanie wzmacniaczy cisnienia.
Wymogiem jest aby maszyny wykorzystywaty cisnienie sprezonego powietrza nie wyzsze niz 6 bar.
W przypadku braku mozliwosci spetnienia tego warunku nalezy stosowa¢ wzmacniacze cisnienia

wraz ze zbiornikiem buforowym Dobér wzmacniacza nalezy wykonaé¢ znajac pobér sprezonego
powietrza przez maszyne.

2.9. Wykorzystanie odpowiednich ztgczy sprezonego powietrza

W trakcie adaptacji nowych maszyn lub relokacji starych nalezy wykonaé instalacje sprezonego
powietrza stosujgc system zaciskowy ze stali weglowe;j.

™

NS

2.10.  Silniki energooszczedne oraz przemienniki czestotliwosci

Kazdy silnik zakupiony przy danym urzgdzeniu musi odpowiada¢ sprawnosci energetycznej IE3 (wg
dyrektywy 2005/32/WE). Nalezy dgzy¢ tam, gdzie jest to mozliwe, do zastosowanie przemiennikow
czestotliwosci, aby jeszcze bardziej zoptymalizowaé zuzycie energii.

2.11.  Okap wentylacyjny

Okap wentylacyjny znajdujacy sie na kazdej maszynie spawajgcej czy tez zgrzewajacej powininen
by¢ wyposazony w przepustnice elektryczng zintegrowang z pracg urzadzenia.

W trakcie braku produkcji na maszynie sitownik elektryczny (Belimo) zamyka przepustnice okapu od
zakonhczenia procesu spawania, zgrzewania. W momencie wznowienia produkcji sitownik otwiera
przepustnice okapu.
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Kontakt: lukasz.majchrowski@pl.sitech-automotive.com, tel. 782 389 477
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